ORS BULTENI

OCAK 2004
Say1: §

ORS

ORTADOGU RULMAN
SANAYI ve TICARET A.S.

ORS RULMANLARI VE MAKARALARININ YORULMA OMRUNUN
ARTTIRILMASI iCiIN KALICI GERILMELERIN iYILESTIRILMESI

Nisan 2002”de ORS yeni bir arastirma
gelistirme projesine basladi. Bu projenin
amact ORS rulmanlar1 ve makaralarinin
yorulma Omriiniin ve dolayisiyla kalitesinin
arttirilmasi icin kalict gerilmelerin ol¢imii ve
iyilestirilmesidir. TUBITAK tarafindan da
desteklenen/denetlenen ORS”nin bu projesi
Berlin Teknik Universitesi/Almanya,
Ortadogu Teknik Universitesi/Tiirkiye ile
1sbirligi i¢inde yiiriitiilmektedir.

Kalic1 gerilmeler herhangi bir dis kuvvet
olmaksizin  bir par¢ca icinde bulunan
gerilmelerdir. Biitiin iiretim prosesleri (1s1l
islem, talash ve talagsiz sekil verme gibi)
parcalar izerinde kalict gerilmeler
olustururlar.

Baski kalici gerilmelerin pargalarin yorulma
omrii, kirlma mukavemeti ve gerilme
paslanmasi {izerinde olumlu etki yaptigi
bilinmektedir. Bu sebeple parcanin kalici
gerilme durumunun bilinmesi ariza
sebeplerinin anlagilmasi agisindan 6nemlidir.

Mekanik veya termal uygulamalarla yeni
kalict gerilmeler olusturulabilir. Homojen
olmayan plastik deformasyonlar, 1s1l islemler
ve cesitli yiizey islemleri kalic1 gerilmelerin
dengesinde ve dagiliminda degisiklige yol
acabilirler.

Kalic1 gerilmeler ve yorulma omrii arasindaki
iliski  bircok giincel c¢alismanin  konusu
olmaktadir.

Kalici  gerilmeler  pargalarin  periyodik
deformasyon sirasinda davranisimi degistirebilir,
catlak olusumunun gelismesine yardim edebilir
ya da yavaslatabilir, catlak ilerlemesini
ivmelendirebilir ya da frenleyebilir; yorulma
Oomrii ve yorulma limiti i¢in yararl veya zararl
olabilir. Bu Onemli iliski de ORS tarafindan
yapilmakta olan yorulma testlerinde
incelenmektedir.

Bu yiizden kalici gerilmelerin olciilmesi son
derece Onemlidir. Kalic1 gerilmeler mekanik
metotlarla tespit edilebilir. Bu uygulamalarda
parcanin gerilme dengesi mekanik yontemlerle
bozularak  kalici  gerilmelerin  yarattig1
deformasyonlar Ol¢iilerek bunlara neden olan
gerilmeler tespit edilmektedir.

Bunun yanminda X-Isinlar1  yontemi  gibi
polikristal yapidaki malzemelerin bir yik
altinda kafes genlesmesi ile olusan atomik
diizlemler arasindaki mesafenin degisimini
Olcerek, bunun esdegeri gerilimi tespit eden
tahribatsiz ~ yontemler  bulunmaktadir. Bu
yontemler yiizeyde tahribatsiz olarak kalici
gerilme Olclimiine olanak vermektedir, ayrica
kimyasal bir malzeme kaldirma teknigi ile de
gerilimin derinlik profilinin elde edilmesi
miimkiindiir.

ORS bu calisma kapsaminda Agfa NDT Pantak
Seifert GmbH/Almanya”dan bir X-Isinlar
Difraktometre cihazi satin almistir. Bu XRD
sistemi kalict gerilme ve kalici Ostenit
Olctimlerinde kullanilacaktir.




Rulman bilezikleri yuvarlanma yollarinda ve
makaralarin  ¢alisan yiizeylerindeki kalici
gerilmeler  farkli  proses  parametreleri
uygulanmasiyla elde edilecek sonuglarin
degerlendirilmesiyle iyilestirilecektir.

XRD  Sistemi asagidaki resimde de
goriilebilecegi  gibi li¢ temel {niteden
olusmaktadir:

1. X-Isinlan Tiipii

2. Gonyometre, Yapi-Gerilme Olciimleri
icin baglant1 iinitesi ve XY eksenleri

tablas1 = toplam 7 eksen.
3. Detektor

Bu ArGe projesinde yapilan caligmalar
miisterilerimize daha yiiksek kalitede iiriinler
sunmak icin atilan adimlardan biridir.

Miisterilerimizi  bilgilendirmek icin halen
devam eden projemizin gelisme safthalar1 ve
sonuglart ilerideki teknik biiltenlerimizde
yayinlanacaktir.
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