
    

                                                                    OORRSS    BBÜÜLLTTEENN��                                      TTEEMMMMUUZZ  22000022  
      SSaayyıı::11  

  
  
              OORRTTAADDOO��UU  RRUULLMMAANN                      

                                SSAANNAAYY��  vvee  TT��CCAARREETT  AA..��..    
  

 
�LK YAYINA BA�LARKEN 

  
 
ORS 1983 y�l�nda kurulurken Avusturyal� STEYR 
WAELZLAGER firmas�ndan lisans anla� mas� 
gere� i teknik destek alm�� t�r. 1989 y�l�nda SKF’ in 
STEYR’ � sat�nalmas� ile bu lisans anla� mas� SKF 
Avusturya ile 1991 y�l� bahar�na kadar devam 
ettirilmi� tir. Lisans anla� mas�n�n sona ermesini 
müteakip olarak ORS her türlü mühendislik, teknik 
geli� tirme, mamul dizayn, kal�p/tak�m dizayn, 
proses geli� tirme ve teknik yat�r�m faaliyetlerini 
tamamen kendi mühendisleri ile 
gerçekle� tirmektedir. 
 
Bu faaliyetlerden mü� terilerimizi ilgilendirece� ine 
inand�klar�m�z� bundan böyle periyodik sirküler 
olarak “ORS BÜLTEN�”  halinde derleyip 
mü� terilerimize duyuraca� �z. 
 
Bu birinci bültenimizde bir AR-GE projemizden ve 
mü� terilerimiz için ilginç olabilecek baz� 
sonuçlar�ndan bahsetmek istiyoruz. TÜB�TAK 
taraf�ndan da desteklenen/denetlenen ve ODTÜ ile 
bir i� birli� i çerçevesinde gerçekle� tirilen bu       
AR-GE projemizin  konusu “RULMAN B�LEZ�� � 
DÖVME KALIP OPT�M�ZASYONU “  idi   
  
Rulman bileziklerini imal etti� imiz ham boru 
fiyatlar�n�n dünya piyasalar�nda sürekli 
yükselmesine kar� � bir önlem olarak ORS, “Dövme 
Teknolojisine”   geçmeye karar vermi�  ve 1996 
y�l�nda bir s�cak dövme presi yat�r�m� 
gerçekle� tirmi� tir. 

 
Böylece bileziklerin haz�r boru malzemeden 
kesilmesi yerine, ham çubuk malzeme bu s�cak 
dövme tezgah�nda indüksiyon bobinleri ile �s�t�l�p,   

 
3 veya 4 istasyonda ham iç bilezik + ham d��  
bilezik seti haline getirilmektedir. Ancak kal�p 
imalat�n�n yüksek maliyeti, uzun zaman almas� ve 
ilk kal�b�n imalat�ndan sonra iyile� tirme/tadilat 
çal�� malar�n�n gereklili� i deneme-yan�lma 
yöntemi yerine bir simulasyon/optimizasyon 
yönteminin kullan�lmas� ihtiyac�n� ortaya 
ç�karm�� t�r. 
 
Deneme-yan�lma yerine sistematik bir ara� t�rma 
ve geli� tirme çal�� mas� ile simülasyon yönteminin 
ORS’ye en efektif � ekilde kazand�r�lmas� için 
ODTÜ Mühendislik Fakültesi Makina 
Bölümü’nden dan�� manl�k hizmeti al�narak bir 
proje haz�rlan�p TÜB�TAK’ tan destek al�nm�� t�r. 
7 mühendis elemandan olu� an ORS AR-GE proje 
ekibinin toplam 3 y�l süren sistematik çal�� malar� 
sonucunda MSC, USA firmas�ndan al�nan 
“MARC/AutoForge”  yaz�l�m� üzerinde çal�� ma 
ba� lat�larak gerek dövme tezgah� gerekse 
malzemeye ait tespit edilen datalar programa 
yüklenerek ba� ar�l� bir � ekilde kullan�ma 
al�nm�� t�r. 

 



    

 
Yukarõda bahsedilen ve rulman � retiminde 
kullanõlan malzemelerin akma e�rileri �svi� re' deki 
ETH/Z� rih  malzeme laboratuarlarõnda titiz bir 
� alõ�ma sonucunda belirlenmi�tir. 

 
Bu proje sonucunda; 
 
�� Yeni bir par� anõn d� v� lebilmesi i� in hen� z 

kalõp dizayn ve imalatõ ba�latõlmadan tamamen 
bilgisayar ortamõnda FEM (sonlu eleman 
y� ntemi) kullanõlarak d� vme simulasyonu 
yapõlmakta, malzemenin akõ�õ, kalõbõn 
doldurulmasõ, kalõbõn y� zeylerine gelen 
mekanik ve termal y� k ve bunlarõn da�õlõmõ 
incelenmekte, gerekli simulasyonlardan sonra 
m� teakip optimizasyonlarla kalõp dizaynõna son 
�ekli verilebilmektedir.  

 
�� Tamamen bilgisayar ortamõnda sim� lasyon ile 

ger� ekle�tirilen � alõ�ma nihayetinde olu�turulan 
ana kalõp dizaynõna g� re detay dizaynlara 
ge� ilmektedir. Daha sonra da bu dizaynlara g� re 
ORS b� nyesinde kalõp imalatõ yapõlmaktadõr. 

 
��Yeni bir mamul� n d� vme imalatõ � n incelemesi 

i� in zaman kaybõ, gereksiz deneme kalõbõ 
maliyeti ortadan kalkmõ�tõr.  

 
��Daha � nceden par� alarõn d� vme prosesi ile 

� retimine karar vermek her zaman m� mk� n 
de�ilken, �imdi FEM ile rahat ve kesin bir 
�ekilde d� v� l� p d� v� lemeyece�ine karar 
verilebilmektedir. 

 
��Ham � ubuk � aplarõnda standardizasyon 

yapõlarak daha az sayõda farklõ � ubuklarla aynõ 
imalat paleti ger� ekle�tirilmi�tir. 

 

 
  Sıcak dövme teknolojisi: 
 

      1. OPERASYON PARÇASI   
 
 
 

 
 

 
     
       ÖN FORM  

 
 
 
 
 
 

 
        
       B�TM�� FORM  
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Hurda �ç Bilezik Dõ� Bilezik 


