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ILK YAYINA BASLARKEN

ORS 1983 y | nda kurulurken Avusturyal STEYR
WAELZLAGER firmasndan lisans anla mas
gere i teknik destek am tr. 1989 y | nda SKFin
STEYR’ sat ndmas ile bu lisans anla mas SKF
Avusturya ile 1991 y| bahar na kadar devam
ettirilmi tir. Lisans anlamasnn sona ermesini
muteakip olarak ORS her turlt muhendislik, teknik
geli tirme, mamul dizayn, kal p/tak m dizayn,
proses geli tirme ve teknik yatr m faaliyetlerini
tamamen kendi muhendisleri ile
gercekle tirmektedir.

Bu faaliyetlerden mu terilerimizi ilgilendirece ine
inand klar mz  bundan bdyle periyodik sirkiler
olarak “ORS BULTEN” halinde derleyip
muU terilerimize duyuraca z.

Bu birinci bultenimizde bir AR-GE projemizden ve
mu terilerimiz  igin  ilging  olabilecek  baz
sonuclar ndan  bahsetmek istiyoruz. TUB TAK
taraf ndan da desteklenen/denetlenen ve ODTU ile
bir i birli i c¢ercevesinde gercekle tirilen bu
AR-GE projemizin konusu “RULMAN B LEZ
DOVME KALIPOPT M ZASYONU “ idi

Rulman bileziklerini imal etti imiz ham boru
fiyatlar nn dinya piyasalar nda surekli
yukselmesine kar  bir 6nlem olarak ORS, “Ddvme
Teknolojising” gegmeye karar vermi  ve 1996
ylnda bir scak dovme press vyatrm
gergekle tirmi tir.

Boylece bileziklerin hazr boru malzemeden
kesilmes yerine, ham cubuk malzeme bu scak
dévme tezgah ndaindiksiyon bobinleri ile st p,

3 veya 4 istasyonda ham i¢ bilezik + ham d

bilezik seti haline getirilmektedir. Ancak kal p
imalat n n yiksek maliyeti, uzun zaman amas ve
ilk ka bn imalat ndan sonra iyile tirme/tadilat

ca maarnn gereklili i deneme-yan Ima
yontemi  yerine bir simulasyon/optimizasyon
yonteminin - kullanImas  ihtiyacn  ortaya
ckarm tr.

Deneme-yan Ima yerine sistematik bir aratrma
ve geli tirme cal mas ile similasyon yonteminin
ORS'ye en efektif ekilde kazandrImas icin
ODTU Muhendislik Fakiltes Makina
Bolumu'nden dan manl k hizmeti a narak bir
proje haz rlan p TUB TAK’tan destek al nm tr.
7 muhendis elemandan olu an ORS AR-GE proje
ekibinin toplam 3 y | sliren sistematik cal malar
sonucunda MSC, USA firmasndan & nan
“MARC/AutoForge” yaz | m Uzerinde ¢ca ma
ba lat larak gerek dovme tezgah  gerekse
malzemeye ait tespit edilen datalar programa
yiuklenerek baar|l bir ekilde kullan ma
anm tr.




Yukar@a bahsedilen ve rulman retiminde
kullandan malzemelerin akma egrileri Isvi re deki
ETH/Z rih  mazeme laboratuarlardhda titiz bir
alGma sonucunda belirlenmistir.

Bu proje sonucunda;

v Yeni bir par and d v lebilmesi i in hen z
kal@ dizayn ve imalatd baslatdmadan tamamen
bilgisayar ortamida FEM (sonlu eleman
y ntemi) kullandarak d vme simulasyonu
yapdmakta, mazemenin ak&§  kaldod
dolduruimasg kald vy zeylerine gelen
mekanik ve termal y k ve bunlarg dagddnd
incelenmekte, gerekli simulasyonlardan sonra
m teakip optimizasyonlarla kal@ dizaynda son
sekli verilebilmektedir.

v Tamamen bilgisayar ortamdda sim lasyon ile
ger eklestirilen al@ma nihayetinde olusturulan
ana ka@ dizayntha g re detay dizaynlara
ge ilmektedir. Daha sonrada bu dizaynlarag re
ORSDb nyesinde kal @ imalatdyapdmaktadd.

v Yeni bir mamul nd vmeimalatd n incelemes
i in zaman kaybd gereksiz deneme kal@d
maliyeti ortadan kalkm@ta.

v Daha nceden par alar d vme proses ile
retimine karar vermek her zaman m mk n
degilken, simdi FEM ile rahat ve kesin bir
sekilde dv Il p dv lemeyecegine Kkarar
verilebilmektedir.

v Ham ubuk aplarGida  standardizasyon
yapdarak daha az saydla farkld ubuklarla aynd
imalat paleti ger eklestirilmistir.
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